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Gamnbar 3. Prowes pangelisam

Pongnkrom  distomi mangpemakan  dial  dedcarr
dangn sogmethe sk wehagai sempat berdirima dal
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Gemnbar §.  Mech pemguikoman distomi (o)

HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN
Setalah mendspatioon data pangmireran distorsd, malko
tapdapat Gtik-ttik koits yeita Stk-SHk yeng hanpor
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Gambar 7. Hirmgram bowing maksinsm rat-rata
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agek jauh dari logeen s tidak akan meenbari pengaeuh
yang sigpmfikas [5]
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dan baja mhan karat, ook ksarma Esomi angular
vanz mradi jeza borbeds yaim bajz fakan kam
mampenai distorad angmlar vang Jebth besar
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Bardasamkan analicy daty dom pambahacon temebet &
atm mmky dypat diomk kednmgelin bahen pada
pangslaem logem hertedz anter baja taktem karat 5175
3H dezegam baja korbon SPHIC, dengan teeaperamr sida
bgatimg 100°C, 150°C, 200°C, 250°C, 300°C dan tomga
parbknezn, Edwatken hasil hama semaitw tngm
tenpentzr Wde heatng pads saat pemgulasam alcan
manghosilkam disborsi (Sowie Ml
samain kecdl, Du:l.g;:n[ EE%E J'd'!':\l-'ﬂj:z
T dutomii bowing selirttar 20,
Pada plat baja tlom kaot SU5 304 akes manmiam
distomi yeng lebih besar dibendingion deegam distorsd
vanz wnjadi pada plat baja karbom SPHC.
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